
Delta
Lösungen für die Annahme und Vorbereitung 
des Leseguts, vom Weinberg bis in die Kellerei.
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Das Qualitätsziel bei der Annahme des Leseguts ist in der Regel sehr hoch, da es eng mit 
der finalen Qualität des Weins verbunden ist.

Die Saftfreisetzung kann bereits bei der Ernte beginnen (Maschinenlese), sich während 
des Transports, der Annahme in der Kellerei, beim Pumpen etc. fortsetzen und mit dem 
Pressen enden.

Das grundlegende Konzept eines schonenden Umgangs mit dem Lesegut durch  
die Optimierung der physischen Einwirkungen muss daher auf alle Etappen der 
Lesegutverarbeitung angewendet werden.

Unser Angebot der Delta-Reihe bietet Ihnen eine Produktpalette, die von der Annahme 
über die Sortierung des Leseguts, das Abbeeren, Mahlen, Pumpen sowie auch die 
Fördertechnik bis hin zur Gärung der Moste reicht. Entdecken Sie das breite Angebot  
der Delta-Produktreihe.

Unser 
Produktreihe 
Delta
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Annahme  
des Leseguts





Optionen
•	 Frequenzumrichter für  

die Vibrationsplatte

Kippbare Vibrationstrichter 
Delta CVE

CV 55

Fassungsvermögen 52 hl

Zylindervolumen 1+7 l

Ladehöhe 1.760 mm

Entleerungshöhe waagerechter Rütteltisch 1.260 mm

Entleerungshöhe bei maximal geneigtem Rütteltisch 1.040 mm

Breite 2.220 mm

Garantierte Effizienz
Die kippbaren Vibrationstrichter Delta CVE verteilen das 
Lesegut gleichmäßig und schonend. Das Vorentsaften wird 
durch die Präsenz von Gittern aus trapezförmigen Stangen 
erleichtert, die vollständig demontierbar sind. Dies schützt 
vor dem Zusetzen und spart Zeit.

Garantierte Benutzersicherheit
Der Aufbau ohne sich bewegende Maschinenteile verleiht 
den Vibrationstrichtern Delta CVE reelle Benutzersicherheit. 
Die mit dem Lesegut in Kontakt kommenden Teile sind 
ausnahmslos aus Edelstahl gefertigt, wodurch hohe 
Lebensmittelsicherheit gewährleistet wird.

Vereinfachte Reinigung
Die Trichter Delta CVE erfordern nur geringe Pflege- und 
Wartungsarbeiten. Die Vermeidung von Stellen im Trichter, 
die Lesegut zurückhalten würden, sowie die Möglichkeit, 
den Saftbehälter zu demontieren, erleichtern seine Pflege 
in hohem Maße.

Von der Annahme bis zum Transfer 
des Leseguts

Sie können sowohl Abbeerer, Sortiertische wie auch 
automatische Sortiersysteme (Typ Delta Vistalys) und Pressen 
mit Lesegut versorgen.



Vibrationstrichter Delta AEV

Optionen
•	 Spritzschutzaufsätze
•	 Elektrozylinder
•	 Schieberventil
•	 Manueller Kugelhahn

AEV 307 AEV 407 AEV 507 AEV 607 AEV 807 AEV 510 AEV 610 AEV 810 AEV 1010 AEV 1210 AEV 1510

Trichterkapa-
zität 30 40 50 60 80 50 60 80 100 125 150 hl

Länge 4.250 4.250 4.250 4.420 4.800 4.250 4.250 4.500 4.800 4.800 4.800 mm

Breite 2.030 2200 2.215 2.560 3.150 2200 2.215 2.780 3.140 3.140 3.140 mm

Ladehöhe 1980 2.050 2.220 2.260 2.505 2.100 2.270 2400 2.550 2.750 2.960 mm

Durchsatz 3 bis 30 3 bis 30 3 bis 30 3 bis 30 3 bis 30 4 bis 60 4 bis 60 4 bis 60 4 bis 60 4 bis 60 4 bis 60 t/h

Garantierte Effizienz
Die Vibrationstrichter Delta AEV verteilen das Lesegut 
gleichmäßig und schonend. Das Vorentsaften wird durch die 
Präsenz von Gittern aus trapezförmigen Stangen erleichtert, 
die vollständig demontierbar sind. Dies schützt vor dem 
Zusetzen und spart Zeit. 

Durch die Kombination mit Ablaufkanälen wird die 
Vorentsaftungskapazität erhöht. Diese Trichter können an 
allen Arten von Kippern eingesetzt werden und sind somit 
an Ihre spezifische Arbeitsumgebung anpassbar.

 

Garantierte Benutzersicherheit
Der Aufbau ohne sich bewegende Maschinenteile verleiht 
den Vibrationstrichtern Delta AEV reelle Benutzersicherheit. 
Die mit dem Lesegut in Kontakt kommenden Teile sind 
ausnahmslos aus Edelstahl gefertigt, wodurch hohe 
Lebensmittelsicherheit gewährleistet wird.

Vereinfachte Reinigung
Die Trichter Delta AEV erfordern nur geringe Pflege- und 
Wartungsarbeiten. Die Vermeidung von Stellen im Trichter, 
die Lesegut zurückhalten würden, sowie die Möglichkeit, 
den Saftbehälter zu demontieren, erleichtern seine Pflege 
in hohem Maße.

Von der Annahme bis zum Transfer 
des Leseguts

Die Vibrationstrichter Delta AEV sind für die Annahme und 
den Transfer von Hand- und Maschinenlesegut mit einem 
Durchsatz von 3 bis 60 t/h. ausgelegt. Trichter mit Kapazitäten 
von zwischen 30 und 150 hl Sie sind entscheidend für eine 
optimale Abbeerqualität.



Optionen
•	 Spritzschutzaufsätze 
•	 Handventil
•	 Schieberventil
•	 Frequenzumrichter

Schneckentrichter Delta

Schneckentrichter 

Aufnahmekapazität (hl) 50 bis 150

Fester Durchsatz (t/h) 20 bis 150

Durchmesser der Schnecke (mm) 400

Dicke der Schnecke (mm) 4

Schneckenrohr (mm) 6
Durchmesser der Schnecke auf  
Anfrage (mm) 300 bis 600

Garantierte Effizienz
Sie sorgen für eine gleichmäßige Spannungsversorgung 
des Leseguts und gewährleisten so einen kontinuierlichen 
und gleichmäßigen Durchlauf. Ihre Konstruktion ermöglicht 
ein effizientes Abtropfen der freien Säfte und sorgt so 
bereits bei der Annahme für optimale Qualität. Sie sind 
für hohe Durchsatzraten ausgelegt und bieten eine hohe 
Behandlungskapazität bei großen Durchsätzen, auch unter 
intensiven Betriebsbedingungen.

Vereinfachte Reinigung
Dieses Produkt ist auf eine einfache und schnelle Wartung 
ausgelegt, dank einer leicht zugänglichen Konstruktion, die 
eine gründliche Reinigung der Schnecke und des Trichters 
ermöglicht. Glatte Oberflächen verringern die reduzierten 
Stauzonen und ermöglichen so eine gründliche Reinigung. 
Die robuste Bauweise sorgt zudem für einen geringeren 
Wartungsaufwand und gewährleistet einen minimalen 
täglichen Wartungsbedarf.

Von der Annahme bis zum Transfer 
des Leseguts

Die Schneckentrichter Delta sind für die Annahme und den 
Transport von Hand- und Maschinenlesegut ausgelegt. Als 
kompakte Lösung lassen sie sich problemlos an die 
Gegebenheiten der Kellerei anpassen.
Sie versorgen sowohl die Abbeermaschinen als auch die 
Sortiertische und die Pressen. Die Beschickung erfolgt 
entweder in der Schneckenachse oder senkrecht zu dieser.



Garantierte Effizienz
Die Abbeermaschinen Delta Évolution verfügen über drei 
variable Geschwindigkeitsstufen zwischen Korb und Welle, 
wodurch eine präzise Anpassung an alle Rebsorten und 
Durchsatzmengen möglich ist. Die elektronische Geschwin-
digkeitsregelung sorgt für ein kontrolliertes Abbeeren und 
verbessert die Qualität des Endprodukts deutlich.

Sie sind mit verschiedenen Korb- und Abbeerwellenkonfi-
gurationen ausstattbar und verfügen über eine patentierte 
Konfiguration, die besonders für empfindliche Rebsorten wie 
Pinot Noir geeignet ist und eine hervorragende Erhaltung der 
Beeren sowie eine zuverlässige Saftgewinnung gewährleis-
tet. Die Abbeermaschine kann auch mit einem integrierten 
Stampfer ausgestattet werden.

Vereinfachte Reinigung
Die Abbeermaschinen Delta Évolution erfordern nur geringe 
Pflege- und Wartungsarbeiten. Der einfache Zugang zum 
Korb erleichtert die Reinigung und gewährleistet ein hohes 
Maß an Hygiene.

Benutzersicherheit 
Zur Gewährleistung der Benutzersicherheit stoppen die 
Abbeermaschinen ihren Betrieb, sobald eine Seitenverkleidung 
geöffnet wird.

Abbeerer mit Rotationskorb  
Delta Evolution 2/4/6/8/10

Optionen 
•	 Abbeerwellen
•	 Körbe
•	 Einfülltrichter 
•	 Traubenmühlen-

Antriebsvorrichtung

•	 Tragkonstruktion
•	 Kanalisierung der Beeren
•	 Vorentsaftungstrichter
•	 Spülleiste

Evolution 2 Evolution 4 Evolution 6 Evolution 8 Evolution 10

Höchstdurchsatz mit Standardwelle und -korb* 18 30 50 bis 55 70 bis 80 85 bis 110 t/h

Länge 2280 2.820 3040 3.660 3.650 mm

Breite 870 1.090 1.210 1.420 1.420 mm

Höhe 800 1.020 1200 1.480 1.480 mm

Leergewicht 280 450 710 885 900 kg
*Richtwert, variiert je nach Rebsorte, Zustand und Art des Leseguts (Hand- oder Maschinenlese) sowie Abbeermaschinenkonfiguration mit Standardtrichter

Abbeeren des Leseguts Abbeerwelle und -korb drehen sich in die gleiche Richtung, 
um das Lesegut vor Schereffekten zu schützen. Die Achse 
der Welle ist versetzt, wodurch die Reinigung des Gitters 
ermöglicht und ein Zerreiben der Rappen vermieden wird.

Delta Evolution ist eine Abbeermaschine der neuen Generation, 
der sich durch große Vielseitigkeit und eine an die verschie-
denen Erntearten angepasste Personalisierung auszeichnet.



Abbeermaschinen mit schwin-
gendem Korb Delta Oscillys

Lobende 
Erwähnung

Garantierte Effizienz
Die Abbeermaschinen Delta Oscillys bieten Ihnen die Möglich-
keit, eine große Abbeerkapazität mit geringem Platzbedarf 
zu kombinieren. Das Lesegut wird per Schwerkraft in den 
Abbeerkorb gefüllt, der weder Rührer noch Abbeerwelle 
aufweist. Beeren und Rappen werden dann zu einem Rollen-
sortierer weitergeleitet.

Je nach Modell sind zwei Korbtypen erhältlich:
•	 Die Delta Oscillys 50 besitzen einen PEHD-Korb  

geringer Länge. 
•	 Bei den Abbeermaschinen Delta Oscillys XM/XL sorgt der 

breite, fünfeckige Korb für ein gleichmäßiges Abbeeren in 
einer einzigen Schicht. Die ausgeübte Kraft wird präzise 
dosiert, um die Beere vom Stiel zu lösen und dabei die 
Unversehrtheit der Frucht zu gewährleisten.

Je nach Rebsorte, Gesundheits- und Reifezustand kann der 
Benutzer die Oszillationsgeschwindigkeit, den Korbtyp, den 
Sortierrollenabstand im Betrieb sowie deren Geschwindigkeit 
einstellen.

Vereinfachte Reinigung
Die gute Zugänglichkeit der Schmiernippel sorgt für eine 
einfache und schnelle Reinigung.

Benutzersicherheit 
Zur Gewährleistung der Benutzersicherheit stoppt die 
Abbeermaschine ihren Betrieb, sobald eine Abdeckung 
geöffnet wird. Das Fehlen rotierender Teile bietet einen 
zusätzlichen Sicherheitsvorteil, da dadurch jeglicher 
Gefahrenbereich um den im Betrieb befindlichen 
Abbeermaschinen herum entfällt. Die besonders leisen 
Oscillys-Abbeermaschinen tragen zudem dazu bei, den 
Gesamtgeräuschpegel der Annahmeketten zu senken.

Sauberes und präzises Abbeeren 
durch schwenkbare Bewegung

Die Technik des Abbeerens bei den Oscillys-Maschinen basiert 
auf der Schwingung eines Korbs, wodurch die Beeren durch 
Trägheit von den Rappen getrennt werden, während die 
Beeren selbst unversehrt bleiben.

Optionen
•	 Trichter
•	 Kamm zur Abstandseinstellung
•	 Gestell
•	 Abtropfbehälter
•	 Ablaufrinne unter der Sortiervorrichtung
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Eine Technologie zu Ihren Diensten

Oscillys 50 Oscillys XM Oscillys XM Max Oscillys XL Oscillys XL Max

Max. Durchsatz Bis 6 t/h* Bis 15 t/h* bis zu 22 t/h* Bis zu 25 t/h* bis zu 40 t/h* t/h

Gesamthöhe
1600 mit 

Pumpenhal-
terung

1470 mit  
Pumpenhal-

terung

1.870 mit 
Pumpenhal-

terung
2.490 2.520 mm

Höhe Beerenaustritt 460 500 (Trichter 
640 x 570)

490 (Trichter 
640 x 570) 1.110 1.110 mm

Länge 2.080 1.850 2.430 2670 3.140 mm

Breite 1.170 1.550 1.700 1770 1770 mm

Länge zum Öffnen der Abdeckungen 1.170 2.070 2.430 2.780 3.140 mm

Höhe zum Kippen des Trichters 2.080 1980 2.578 2810 3.285 mm

Höhe zur Öffnung der Abdeckungen 1.740 1.810 1.810 2.490 2.490 mm

Gewicht ohne Träger 450 
mit Träger

600
mit Träger 850 1000 1.150 kg

Installierte elektrische Leistung 1,65 2,05 2,60 2,05 2,60 kW

* Richtwert, variiert je nach Rebsorte, Zustand und Art des Leseguts (Hand- oder Maschinenlese)

Max. Trichter
Eine Option speziell für die maschinelle Weinlese, 
mit der die entkörnten Beeren vor dem Abbeeren 
abgetrennt werden können und die Abbeerleis-
tung bei den Modellen Oscillys XM und XL auf 22 
bzw. 40 t/h erhöht wird.  
Der Trichter ist mit einem Rollensortierer aus-
gestattet: Die von der ersten Sortiervorrichtung 
aussortierten Beeren werden einer zweiten Sor-
tiervorrichtung zugeführt, während die Trauben 
in den Abbeerkorb gelangen.

Sortierer mit zwei Bereichen
Trennung der Kleinbeeren und des Safts aus dem 
abgebeertem Lesegut 
Beeren und Rappen werden in eine Rollensortier-
vorrichtung geleitet. Der erste Bereich verteilt das 
Lesegut, leitet den Saft ab und sortiert Kleinbeeren 
aus.  Der zweite Bereich trennt die Beeren von 
den Rappen und Grünabfällen.

Abbeerkorb Oscillys XM/XL
Der fünfeckige Korb mit großer Breite gewähr-
leistet die Verarbeitung in seinem Mittelbereich 
und mit einer einzigen Traubenschicht. 
Die Kinematik des Korbs erzeugt eine progressiv 
ansteigende Abbeerkraft ab dem Korbbeginn.

Fokus auf die Funktionsweise der Abbeermaschinen Delta 
Oscillys XM/XL
Dieses exklusive, durch drei Patente geschützte Abbeersystem 
gewährleistet eine leistungsstarke und kontrollierte Abbeerung. 

Das durch Schwerkraft beförderte Lesegut wird in einem besonders 
breiten Abbeerkorb (1) verarbeitet. Das verarbeitete Lesegut wird 
anschließend auf einem Rollensortierer getrennt, der aus zwei 
Bereichen (2) besteht: Im ersten Bereich werden der Saft und die 
Kleinbeeren getrennt, im zweiten Bereich werden die Beeren von den 
Stielen und Pflanzenresten getrennt. 

Dieses Verfahren gewährleistet eine optimale Sortierqualität, wobei 
die Beeren unversehrt bleiben und weder die Stiele noch die Pflanzen-
abfälle (Blätter, Blattstiele)  
beschädigt werden. Die Abbeermaschinen Delta Oscillys reduzieren 
die Pflanzenreste erheblich, und zwar um 0,2 % bis 0,5 %, gegenüber 
2 % bis 4,5 % bei einer herkömmlichen Abbeermaschine.



Abbeerkorb Oscillys 50
Korb aus PEHD mit geringer 
Länge.

Rahmen für Delta TRV 20
Höhe von zwischen 1.000 und 
1.500 mm

Zusätzliche Körbe
Körbe mit Lochdurchmessern von 
25, 30 und 35 mm

Abtropfbehälter
Unter dem Walzentisch, auf Höhe 
der ersten Reihe, die der Trennung 
von Saft und kleinen Beeren dient, 
befindet sich ein Abtropfbehälter. 
Er dient dazu, Säfte und kleine 
Rückstände aufzufangen und 
abzuleiten.

Abbeerkorb

Kabelgebundene 
Steuerung zur 
Einstellung der 
Schwinggeschwin-
digkeit des Korbs 

Rollensortierer mit 
zwei Bereichen: 
Der erste trennt 
den Saft von den 
kleineren Beeren, 
der zweite trennt 
die Beeren von 
den Stielen und 
Pflanzenabfällen. 

Lesegutzufuhr

Einstellung des 
Rollenabstands

Einstellung der 
Rollendrehzahl



Ein Abbeerkorb, 
der während des 
gesamten Durch-
laufs der Traube 
für eine konstante 
und gleichmäßige 
Trennkraft sorgt

Rollensortierer mit 
zwei Bereichen: 
Der erste trennt 
den Saft von den 
kleineren Beeren, 
der zweite trennt 
die Beeren von den 
Stielen und Pflan-
zenabfällen.

Annahmetrichter

Zuführtrichter
Zur Beschickung über den Anhänger 
Delta RVE

Kamm zur Abstandseinstellung
Einstellung des Sortierrollenabstands 
auf von 17 bis 21  mm anstelle der 
Standardeinstellung von 15 bis 19 mm 
Sortierlösung für Beeren mit einem 
Durchmesser von mehr als 17 mm.

Rappen-Abfuhrband
Länge 1,90 m, glatter 400-mm-Gurt
Nur für Delta Oscillys XL
Seitliche Entleerung von Rappen

Einstellung der  
Rollendrehzahl

Einstellung des 
Rollenabstands 
zwischen 15 und 
19 mm

Mobiles Sortier-
ablenkblech unter 
einem Walzentisch

Kabelgebundene 
Steuerung zur 
Einstellung der 
Schwinggeschwin-
digkeit des Korbs 
sowie des  
Abstands zwischen 
den Walzen.



Garantierte Effizienz
Die Traubenmühlen Delta F, FC und FCB lassen sich in 
Kombination mit der Abbeermaschine Delta in Ihre 
Weinbereitungskette integrieren.

Die präzise Einstellung des Walzenabstands erfolgt über 
Rändelräder wobei der Abstand angezeigt wird. 

Die FCB-Stampfer sind mit Halterungsstangen ausgestattet, 
die eine Montage an einer Pumpe oder über einer Tanktüre 
mit einem Durchmesser von 500 mm ermöglichen.

Benutzersicherheit 
Das Sicherheitsgitter über dem Trichter gewährleistet den 
Schutz des Bedieners während des Betriebs der Pressen 
Delta F / FC /  FCB.

Für hohe Qualität beim Mahlen

Optionen
•	 Wagen
•	 Trichter

F20 F2 F4 FCB XS FCB XM FC6 FC8 FC10
Max. Durchsatz bei abgebeertem 
Lesegut (t/h) 10 bis 25 15 20 8 15 60 80 100
Max. Durchsatz bei Ganztrauben 
(t/h) 3 bis 12 12 15

Nicht 
geeignet

Nicht 
geeignet 50 70 90

Leistung (kW) 1,5
Ohne  

Motorantrieb 1,1 2 x 0,225 2 x 0,370 3 3 4

Traubenmühlen Delta F / FC / FCB

Unsere Traubenmühlen Delta sind mit zwei speziellen Walzen 
ausgestattet, die für ein besseres Aufbrechen der Beerenhaut 
und eine optimale Extraktion während der Gärung oder 
beim Pressen sorgen,  wobei die Kerne geschont werden.



Garantierte Effizienz
Der Rappenhäcksler Delta BFR reduziert das Rappenvolumen 
um bis zu 80 %. 

Die gehäckselten Rappen werden für die Destillation, zum 
Düngen und als Biomasse genutzt. 

Sein geringer Platzbedarf ermöglicht es, ihn problemlos in 
verschiedenste Arbeitsumgebungen zu integrieren. 

Rappenhäcksler Delta BFR

Zur Verringerung des 
Rappenvolumens

Er ist für die Integration in die Abbeerer der Delta-Produktreihe 
dimensioniert und bietet einen Höchstdurchsatz bei 
Ganztraubenverarbeitung von 12 t/h, je nach Rebsorte.

Delta BFR
Höchstkapazität bei Ganztrauben* 12 t/h

Länge 2160 m

Breite 1010 m

Höhe 1.030 m

Optionen 
•	 Rahmenerhöhung
•	 Häckseltrichter

* In Abhängigkeit der Rebsorte
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Transport  
des Leseguts





Bandförderer 
Delta TRE/ELVTR

Optionen 
•	 Adapter
•	 Kanäle
•	 Manschette
•	 Trichter
•	 Reinigungsleiste

Problemlose Förderung
Die Gurtförderer Delta ELVTR und Delta TRE sind zu 100 % aus 
Edelstahl gefertigt, was ihnen langzeitige Robustheit verleiht.

Garantierte Anpassbarkeit
Die Gurte der Breiten 300 bis 500 mm sind serienmäßig 
mit elektronischen Drehzahlreglern ausgestattet, die eine 
präzise Anpassung der Förderbandgeschwindigkeit an die 
vorliegenden Arbeitsbedingungen ermöglicht. 

Mit einer hydraulischen Handpumpe kann die gewünschte 
Förderbandhöhe eingestellt werden. Die Förderbänder Delta 
TRE sind in drei Längen (3, 4 und 5 m) und drei Breiten (300, 
400 und 500 mm) erhältlich, wobei die beiden letztgenannten 
Breiten für die Längen von 4 und 5 m verfügbar sind.

Vereinfachte Reinigung
Die Fördergurte sind demontierbar (FDA- und EU-Zulassung 
1935/2004), wodurch ihre Pflege erleichtert wird.

Die Förderbänder sind mit Schnellspannvorrichtungen 
ausgestattet, die den Zugang zu den Rückhaltestellen des 
Förderbandes für Reinigungsarbeiten erleichtern.

Garantierte Effizienz 
Die Stollenhöhe von 60 mm sorgt für einen besseren Halt 
des Leseguts und reduziert das Herunterfallen von Trauben 
bei der Förderung.

Transport des Leseguts Die Förderbänder Delta ELVTR und Delta TRE sind ideal zur 
Förderung von frischem und mazeriertem Lesegut sowie auch 
für die Abführung von abgebeerten Rappen und trockenem 
Trester.



Unsere 
Pumplösungen

Die Pumpen der Produktreihe  
Delta fördern abgebeertes  
Lesegut, Trester und Wein.



Die Pumpen PVE werden entweder un-
ter den Tanks oder im Ansaugbereich 
angeordnet und ersetzen die Kolben-
pumpen.  

Sie sind mit Getriebemotoren und einer 
hochwertigen, FDA-zertifizierten Rotor-
Stator-Baugruppe ausgestattet, die von 
Bucher Vaslin eigens entwickelt wurde. 

Sie können auch unter den Delta Ex-
tractys angeordnet werden. 

Die Pumpen CPM werden unter den 
Abbeermaschinen angeordnet. Sie kön-
nen auch in der Annahme eingesetzt 
werden.

Delta DP   Delta PVE & CPM 

Die Pumpe Delta DP ist eine peristal-
tische Pumpe, die zwei Funktionen 
erfüllt: Lesegutpumpe und Wein-
pumpe. Sie ist selbstansaugend und 
kann bis zu einer Förderhöhe von 
7 Metern eingesetzt werden. Sie kann 
auch mit einem Speisetrichter kom-
biniert werden.

Im Mittelpunkt der Weinbereitungs-
kette übernehmen die Pumpen Delta 
PMV und PM die Annahme von fri-
schem Lesegut und sind für die  
Förderung von vergorenem Trester 
geeignet.

Delta PMV & PM

Optionen 
•	 Gitter
•	 Sonden
•	 Trichter
•	 Umgekehrte Deichseln

Optionen  
•	 Gitter
•	 Sonden
•	 Trichter und 

Erhöhungsvorrichtungen
•	 Vakuumwächter für die Ansaugung
•	 Schnurlose Fernbedienung
•	 Bedienkonsole

Die Pumpen PMV und PM bieten ein 
minimales Zerreiben des Leseguts. Sie 
sind mit Getriebemotoren und einer 
hochwertigen, FDA-zertifizierten Rotor-
Stator-Baugruppe ausgestattet, die von 
Bucher Vaslin eigens entwickelt wurde.

Sie können mit zwei Füllstandsonden 
ausgestattet werden, um einen konti-
nuierlichen Betrieb zu gewährleisten.

Die Sicherheitsausrüstungen bieten  
insbesondere Schutz vor dem Trocken-
laufen.

Sie werden mit einem passenden  
Reinigungsgitter geliefert und bieten 
dadurch geringen Pflegeaufwand und 
optimale Hygiene.

Die peristaltischen Pumpen sind be-
nutzerfreundlich, vielseitig und bieten 
eine sehr gute Pumpqualität. 

Die sanfte und kontinuierliche Förde-
rung ermöglicht einen qualitativ hoch-
wertigen Transport von abgebeertem 
Lesegut und Wein (Doppelfunktion). 

Die Sicherheitsausrüstungen bieten  
insbesondere Schutz vor dem Trocken-
laufen. 

Pumpe mit 4 Rädern, davon 2 schwenk-
bar.

Wie die Pumpen Delta PMV und PM 
sind die Pumpen PVE et CPM im  
Allgemeinen an den Trichtern 
angeordnet. 

Optionen 
•	 DIN-50F-Adapter



Delta FLEX Delta TWIN Delta LOB 

Ihre Saugkraft ermöglicht den trockenen 
Lauf auf bis zu 8 Metern und dadurch 
den Leseguttransport über längere 
Strecken. 

Die Pumpen der Produktreihe Twin 
können zähflüssige Produkte pumpen. 
Ihre Reinigung und Wartung sind un-
kompliziert.

Ihre Einsatzbereiche sind Steigförde-
rung, Transfer, Filtration, Fassabfüllung, 
Flaschenabfüllung, Trubstoff-, Most- und 
Weinförderung.

Die Pumpe Delta LOB ist mit für Lebens-
mittelanwendungen zertifizierten Dreh-
kolben aus hartem Nitril ausgestattet. 
Sie sind für den Durchgang von Fest-
stoffpartikeln mit einem Durchmesser 
von bis zu 50 mm geeignet.

Diese selbstansaugende Pumpe  
ermöglicht einen Trockenlauf von bis 
zu 8 Metern. Sie behandelt den Wein 
äußerst schonend und sorgt für einen 
kontinuierlichen Durchsatz ohne Durch-
mischung.

Dank ihrer hohen Hitzebeständigkeit 
(von –10 °C bis 90 °C) und Druckfes-
tigkeit (von 4 bis 10  bar) ermöglicht 
diese Drehkolbenpumpe eine nur sehr 
geringe Sauerstoffauflösung und den 
Durchgang von Feststoffpartikeln.

Die geringe Drehzahl der Pumpe Delta 
FLEX schützt vor der Zerreibung von 
Kernen und Fruchtfleisch. Sie ist um-
kehrbar und selbstansaugend. 

Diese Pumpe kann eine oder zwei Dreh-
zahlstufen oder einen Drehzahlregler 
aufweisen. Ihre Impeller mit flexiblen 
Schaufeln bestehen aus lebensmittel-
echtem Neopren.

Die Pumpe Delta FLEX wird insbeson-
dere zur Steigförderung, Weinsteinent-
fernung, Filterung, Fassabfüllung UND 
Flaschenabfüllung verwendet.

Nieder- oder Hochgeschwindigkeits-
Verdrängerpumpe mit flexiblem 
Impeller Die Pumpe FLEX wird für  
den Transfer von Saft und Wein 
eingesetzt. 

Die Pumpe Delta TWIN weist zwei 
exzentrische Niedergeschwindigkeits-
Drehkolben auf. Sie wird zur Förde-
rung von Saft und Wein eingesetzt.

Die Pumpe Delta LOB ist für die ge-
samten Kellerei-Pumpaufgaben ge-
eignet und ist ein perfektes Beispiel 
für Vielseitigkeit. Sie fördert Lesegut, 
Most und Wein. Sie hilft bei der  
Abfüllung, pumpt Geläger und 
Schönungstrubstoffe und kann mit 
dem bestehenden Filtersystem kom-
biniert werden.

Optionen 
•	 7-Zoll-Touchscreen mit SPS
•	 Zähler
•	 Vibrationssonden
•	 Druckwächter
•	 Funksteuerung
•	 Trichter
•	 Motorbetriebenes 

Schnellschlussventil

Optionen 
•	 Bypass
•	 Integriertes Durchflussmessgerät
•	 7-Zoll-Touchscreen mit SPS
•	 Druckwächter
•	 Funksteuerung
•	 Druckregler
•	 Flüssigkeitsmangeldetektor

Optionen 
•	 Ventil-Bypass
•	 Druckwächter
•	 Funksteuerung
•	 Druckregler
•	 Integriertes Durchflussmessgerät
•	 7-Zoll-Touchscreen mit SPS
•	 Flüssigkeitsmangeldetektor



Die Pumpen PMV/PM

PMV 2 PMV 4
PMV 4 

VAR

PMV 4 
VAR  

geringer 
Durch-

satz

PM6V 
mono 
9 kW

PM6V 
mono 
11 kW

PM6M 
mono 
9 kW

PM6M 
mono 
11 kW

PM6 
VAR 

9 kW

PM6
 VAR 

11 kW

PM8 
mono 
11 kW

PM8 
mono 
15 kW

PM8
 VAR 

11 kW PM10

Max. Durch-
satz bei 
abgebeertem 
Lesegut 20 30

10 bis 
30 3 bis 16 60 - 30 bis 60 80

40 bis 
80 130 t/h

Max. Durch-
satz bei 
abgebeertem, 
vergärtem 
Trester 10 15

10 bis 
15 - - 30 - 40

20 bis 
40 60 t/h

Länge 2.254 2.272 2.272 2.272 2.550 2.750 2.820
nach 
Maß

mm

Breite 715 715 715 715 800 800 800 mm

Höhe 970 1.021 1.021 1.021 1.160 1.160 1.170 mm

Die PVE-Pumpen

PVE 80 PVE 100

Weindurchsatz 30 45 hl/h

Länge 1.930 2240 mm

Breite 670 670 mm

Höhe 680 610 mm

Die Pumpen DP

DP01 DP02 DP03 DP04

Weindurchsatz 15 bis 50 30 bis 75 55 bis 170 100 bis 350 hl/h
Max. Durchsatz bei 
abgebeertem Lesegut* - 3 bis 6 4,5 bis 14 8,5 bis 29 t/h

Länge 1.085 1.111 1.350 1.581 mm

Breite 465 520 550 724 mm

Höhe 902 1.016 1.185 1.532 mm

*Pumpe DP in Kombination mit einem Trichter



* Die Tests wurden mit einem 3 m langen Schlauch mit einem Durchmesser von 50 mm in Wasser mit einer Temperatur von 15 °C durchgeführt.  
Die Druckverluste können je nach verwendeten Leitungen, Art des gepumpten Stoffes und Impulsgeber unterschiedlich sein.

* Getestet mit einer Ansaugleitung der Länge 12 m und dem Durchmesser 70 mm, einer Förderleitung der Länge 6 m und Wasser der Temperatur 
15 °C 

Die Pumpen der Baureihe Flex

Flex 
35/70

Flex 
50/100

Flex 
70/140

Flex 
90/180

Flex 
110/220

Flex 
140/280

Flex 
170/340

Flex 
300/600

Flex 
5/140 

Var Elec

FLEX 
15/240 

Var Elec

FLEX 
15/260 

Var Elec

FLEX 
25/400 

Var Elec

FLEX 
50/700 

Var Elec
Wein-
durch-
satz* 

35 bis 
70

50 bis 
100

70 bis 
140

90 bis 
180

110 bis 
220

140 bis 
280

170 bis 
340

300 bis 
500

5 bis 
140

15 bis 
240

15 bis 
260

25 bis 
400

50 bis 
540 hl/h

Länge 1.018 1.018 1.043 1.043 1.043 1.130 1.127 1.018 1.020 1.134 1.127 1.240 1.208 mm

Breite 370 370 370 370 370 370 370 440 376 346 346 412 440 mm

Höhe 720,5 720,5 720,5 720,5 720,5 720,5 720,5 920 721 826 826 810 910 mm

Die Pumpen der Baureihe Twin
Twin 100 Twin 300

Weindurchsatz* 5 bis 100 30 bis 300 hl/h

Länge 1.100 1.400 mm

Breite 450 600 mm

Höhe 800 950 mm

Die Pumpen der Baureihe LOB
LOB 200 LOB 300 LOB 600 LOB 1000

Weindurchsatz* 15 bis 240 30 bis 340 60 bis 660 80 bis 1.100 hl/h

Länge 1.240 1.480 1.580 1.800 mm

Breite 610 610 650 750 mm

Höhe 1000 1000 1000 1000 mm

* Getestet mit einer Ansaugleitung der Länge 12 m und dem Durchmesser 70 mm, einer Förderleitung der Länge 6 m und Wasser der Temperatur 
15 °C
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Garantierte Effizienz
Der Bandsortiertisch Delta TBE steht für einen effizienten 
Transfer des Leseguts mit zahlreichen Optionen zur 
Vereinfachung der manuellen Sortierung. 

Seine Bewegungsabläufe sind einfach und schnell und 
Rückhaltestellen sind auf ein Minimum reduziert. 

Er weist einen Endlosgurt mit positivem Antrieb (FDA- und 
EU-Zulassung 1935/2004) sowie einen Getriebemotor mit 
variabler Drehzahl (von 3 bis 8 m/min) auf.

Vereinfachte Reinigung
Dank des Schnelllösesystems des Fördergurts ist der 
Sortiertisch leicht zu reinigen und zu pflegen.

Benutzersicherheit 
Der Bandsortiertisch Delta TBE garantiert Stabilität während 
des Betriebs.

Bandsortiertisch Delta TBE

Manuelle Sortierung Der Bandsortiertisch Delta TBE sorgt für eine gleichmäßige 
und kontrollierte Beschickung der nachgeschalteten 
Aufnahmeanlagen (Abbeermaschine, Traubenmühle, Pumpe). 
Je nach Modell bietet sie Platz für 6 bis 12 Sortierer, die um 
den Tisch herum platziert werden können.

Optionen 
•	 Adapter
•	 Beleuchtungsleiste
•	 Annahmetrichter
•	 Positive Sortierung mit 3 einstellbaren 

Kanälen

TBE

Getriebemotor mit variabler Drehzahl 3 bis 8 m/min

Länge 3.500 bis 6.500 mm

Gesamthöhe 910 mm

Breite 1.186 mm



Er ist mit zwei Vibrationsmotoren ausgestattet und sorgt für 
eine gleichmäßige Verteilung des Leseguts. Dies erleichtert 
die manuelle Sortierung. Je nach Modell bietet der Tisch 
Delta TRV Platz für 4 bis 6 Sortierer. Er verfügt über eine 
herausziehbare und abnehmbare Saftauffangwanne und steht 
auf vier Schwenkrädern mit Bremse für optimale Mobilität. 
Optional kann er mit einem oder zwei herausnehmbaren 
Abtropfgittern ausgestattet werden.

Garantierte Effizienz
Der Vibrationsortiertisch Delta TRV steht für Effizienz 
bei der Lesegutsortierung dank einfacher und schneller 
Bewegungsabläufe.

Er bietet ein praktisches Aufnahmesystem für die freien Säfte 
und/oder Pflanzenteile.

Sein selbstentleerendes Auffanggitter für kleine Pflanzenreste 
(Verjus, verbrannte Beeren usw.) ermöglicht den Erhalt von 
reinem Most.

Vereinfachte Reinigung
Seine Reinigung erfolgt einfach und schnell und die 
Rückhaltestellen sind auf ein Minimum reduziert.

Benutzersicherheit
Der Sortiertisch gewährleistet hohe Stabilität.

Der Vibrationsortiertisch 
Delta TRV

Mechanische Sortierung Der Delta TRV-Vibrationssortiertisch sorgt für die Trennung 
des hochwertigen Produkts von den freien Säften und 
Pflanzenteilen (beschädigte Beeren, Stiele, Kleinbeeren, 
Insekte usw.).

Optionen 
•	 Adapter
•	 Abtropfgitter
•	 Reinigungs- und Trocknungsleiste
•	 Wender
•	 Verenger
•	 Wannenträger

•	 Trichter mit großem Fassungsvermögen
•	 Standard-Aufnahmetrichter
•	 Trichter für Bins
•	 Abgesetzter Drehzahlregler
•	 Luftstrom (Delta TRV 20/25)
•	 Rollensortierer (Delta TRV 20/25)

TRV 35 TRV 20 TRV 25

Max. Durchsatz 8 10 bis 12 20 bis 25 t/h

Abtropffläche 0,90 m2 0,7 m2 1,4 m2 m²

Höhe 900 1.100 1.360 mm

Länge 3500 2.000 2.550 mm

Breite 750 1.350 1.620 mm



Bandsortiertisch Delta Trio

Optionen 
•	 Verteilarm
•	 Behälter und Abtropfgitter
•	 Kamm-Satz
•	 Automatische Einstellung des 

Rollenabstands (bei Delta Trio XXL)
•	 Rahmenerhöhung

Garantierte Effizienz
Je nach Modell verfügt er über verschiedene Systeme zur 
Verteilung des Leseguts und passt sich allen Zuführungsarten 
an (Rüttelwanne, Abbeermaschine, Schneckenmulde usw.).  
Das Zuführsystem und die Zuführrollen ermöglichen eine 
effiziente Trennung der Kerne und des freien Saftes. Der 
Rollenabstand, der beim Trio XS manuell und beim Trio XXL 
vollautomatisch über eine patentierte Vorrichtung eingestellt 
werden kann, gewährleistet in Verbindung mit einer variablen 
Fördergeschwindigkeit eine präzise Sortierung, ohne dass 
die Beeren zerdrückt werden. Unter den Zuführrollen kann 
ein Abtropfbehälter angebracht werden, um Saft, Kerne und 
kleine Bestandteile aufzufangen. Die zerlegbare Konstruktion 
von Wanne und Schnecke erleichtert die Reinigung. Der 
Anteil an Restabfällen nach der Sortierung liegt zwischen 
0,2 % und 2,5 %

Vereinfachte Reinigung
Die Reinigung ist dank der vollständig abnehmbaren Wanne 
und Schnecke sehr einfach.

Sortierung nach Größe Delta Trio ist ein Rollensortiertisch, der Zuführ- und 
Sortierrollen kombiniert und dafür ausgelegt ist, Blattstiele 
und größere Pflanzenreste effizient zu entfernen, während 
die Beeren unversehrt bleiben. 

•	 Kanal
•	 Verkleinerungen
•	 Gehäuseträger 
•	 Trichter
•	 Elektrischer 

Kistenwender
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Wanne und Förderschnecke 
Wanne und Förderschnecke sind 
vollständig abnehmbar, wodurch die 
Reinigung erleichtert wird

Vibrations- und Verteiltrichter
Das Lesegut wird zu den Verteilrollen 
geleitet.

Verteilarm (Delta Trio XL und XXL)
Der schwenkbare Verteilarm sorgt für 
eine gleichmäßige Verteilung des 
Leseguts auf dem Rollensortierer. Da 
er 2  cm von den Rollen entfernt 
angebracht ist, sorgt er dafür, dass die 
Beeren nicht zerdrückt werden. 

Trio XS Trio XM Trio XL Trio XXL

Max. Durchsatz bei abgebeertem Lesegut 6 15 25 60 t/h

Verfügbare Höhe unter dem Tisch | Min./Max. 460 / 960 570 / 1.070 540 / 1.040 540 / 1.040 mm

Gesamthöhe | Min./Max. 1.000 / 1.500 1.390 / 1.890 1.210 / 1.710 1.210 / 1.710 mm

Länge 1780 1.860 2.480 2.500 mm

Breite 1.160 1.550 1.560 1.560 mm

Fokus auf die Funktionsweise des Sortiertischs  
Delta Trio

Verteil- und Umleitungssystem (1)
Diese Vorrichtung sorgt für einen optimalen Transportweg des 
Leseguts, um ideale Sortierbedingungen zu gewährleisten.

System zur Vorbereitung der Kalibrierung (2)
Seine Aufgabe besteht darin, das Lesegut so zu verteilen, 
dass sie in einer einzigen Schicht auf den Sortierrollen liegen, 
und gleichzeitig die Kerne und den freien Saft effizient 
voneinander zu trennen.

Sortierrollen (3)
Die neuesten Sortierrollen sind mit einem einstellbaren 
Abstandssystem ausgestattet, das auf einem Patent von 
Bucher Vaslin basiert und eine präzise Anpassung der 
Sortierung an die jeweiligen Anforderungen gewährleistet.



Sortiertisch Delta Rflow

Optionen 
• Reinigungsleiste
• Abfall-Abfuhrband
• Steigförderer

Garantierte Effizienz
Der Sortiertisch Delta RFlow kombiniert Verteilung, Förderband 
mit Noppen und Luftstrom, um eine automatisierte Sortierung 
mit hohem Durchsatz zu gewährleisten. Der vorgeschaltete 
Rütteltisch sorgt für die Verteilung und das Abtropfen des 
Leseguts. 

Das mit hoher Geschwindigkeit laufende Förderband mit 
Noppen befördert die Trauben in einer einzigen Schicht unter 
idealen Bedingungen für die Sortierung und gewährleistet 

dabei eine optimale Stabilität der Beeren. Der Luftstrom 
verhindert, dass alle unerwünschten Bestandteile (Blätter, 
Rappen, Blattstiele, Kerne, trockene Trauben, beschädigte 
Beeren usw.) weitergeleitet werden, ohne die verwertbaren 
Trauben zu beschädigen.

Das gesamte Abfallmaterial wird anschließend an der 
Austragsschnecke gesammelt, um einen kontinuierlichen 
und automatisierten Betrieb zu gewährleisten.

Sortieren mittels Luftstrom Der Sortiertisch mit Luftstrom Delta RFlow ist für die 
Verarbeitung aller Arten von abgebeertem Lesegut ausgelegt, 
unabhängig davon, ob diese von Hand oder maschinell 
geerntet wurden. Mit dieser Sortiertechnologie lassen sich 
bis zu 15 Tonnen pro Stunde verarbeiten. 



Delta Rflow

Max. Durchsatz je nach Rebsorte 15 t/h

Installierte elektrische Leistung 5,5 kW

Gesamthöhe 1.690 mm

Höhe Beerenaustritt 570 mm

Höhe Abfallaustritt 315 mm

Beschickungshöhe 1.300 mm

Länge 4.100 mm

Breite 1.650 mm

Gewicht ohne Erhöhung 950 kg

Rückstände

Sortierte 
Beeren

Austritt 
Förderband

Luftstrom

Hochgeschwindigkeits- 
Förderband mit Noppen

Abtropftisch



Der Dichtesortiertisch 
Delta Densilys

Optionen 
•	 Spritzschutzaufsätze
•	 Umlaufsystem
•	 Lesegut-Trocknungsystem
•	 Erhöhung Densilys XM

Garantierte Effizienz
Das abgebeerte Lesegut wird in ein Bad aus zuckerhaltigem 
Saft getaucht, wodurch eine Sortierung nach Dichte ermöglicht 
wird. Die reifen, festeren Beeren werden von unerwünschten 
Bestandteilen (unreife Beeren, Pflanzenreste) getrennt, 
wodurch eine vollständige Beseitigung von schwimmenden 
Abfällen gewährleistet ist.

Die ausgewählten Beeren werden auf einem patentierten 
Abtropfband gesammelt, das einen schonenden Transport 
und ein allmähliches Abtropfen des Saftes gewährleistet. Die 
weniger dichten Bestandteile werden automatisch entfernt, 
während der Saft kontinuierlich weiterverarbeitet wird. Durch 
die einfache Einstellung der Dichte lässt sich der Sortiergrad 
präzise anpassen. Dieses kompakte, benutzerfreundliche 
und schnell einsatzbereite System gewährleistet die Qualität 
des Leseguts und optimiert gleichzeitig die Sortierleistung.

Erleichterte Reinigung und Wartung
Das Kippen des Förderers durch einen Hydraulikzylinder 
erleichtern Reinigung und Transport.

Die Dichtesortierung Der Sortiertisch Delta Densilys sortiert die reifsten Beeren 
aus dem Lesegut aus.  
Mit der Delta Densilys lassen sich sowohl abgebeertes Lesegut 
sortieren als auch ganzes Lesegut sortieren oder waschen.
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Densilys XS Densilys XM

Max. Durchsatz bei abgebeertem Lesegut (t/h) 6 12

Max. Durchsatz beim Waschen von ganzem Lesegut (t/h) 3 6

Fassungsvermögen Trichter (hl) 7,5 10

Höhe Förderband angehoben/abgesenkt (mm) 2.430 / 1.420 2.430 / 1.420

Verfügbare Höhe am Beerenaustritt (mm) 1.930 1680

Verfügbare Höhe am Abfallaustritt (mm) 710 700

Länge (mm) 3.990 3.940

Breite (mm) 1.800 2.460

Die Funktionsweise der Delta Densilys
Das abgebeerte Lesegut wird in ein Bad mit süßem Saft 
gefüllt (1). 

Die Dichte des Saftes ermöglicht das Trennen (2) der reifen 
Beeren (höhere Dichte) von Bestandteilen mit geringerer 
Dichte (weniger reife Beeren, Pflanzenteile usw.).

Die reifen Beeren werden daraufhin zur nächsten Station 
der Annahmelinie weitergefördert und dabei abgetropft 
(3). Die schwimmenden Abfälle werden zum Badausgang 
abgeführt (4).

Steigförderung der Beeren
Der Förderer führt die reifen Beeren zum 
oberen Teil des Tisches. Die Neigung und die  
Verformung des Förderbandes unterstützen 
das Abtropfen der reifen Beeren, ohne sie dabei 
zu zerreiben.

Umlaufpumpe 
Umlaufpumpe im unteren Bereich zur Beschleu-
nigung des Durchflusses beim Waschen des 
ganzen Leseguts

 

Hydraulikpumpe
Mit dieser Pumpe kann das Förderband je nach 
seiner Nutzung geneigt werden.



Sortiertisch mit optischer 
Sortierung Sortiertisch  
Delta Vistalys HD

Optionen 
•	 4.0-Konnektivität
•	 Pumpe Delta PMV 4 
•	 Rahmenerhöhung 
•	 Untersuchung 

Füllstandsonde HF 
PMV1/2/4

Garantierte Effizienz
Die Besonderheit des Vistalys-Verfahrens beruht auf der 
spezifischen technologischen Entscheidung von Bucher 
Vaslin für eine speziell entwickelte und an die Traubenbeere 
angepasste, präzise und vollautomatisch optische Sortierung. 
Mit dem Sortiertisch Delta Vistalys kann das Sortierniveau 
anhand der Einstellung von Farben und Formen der Objekte 
festgelegt werden. Er kann sowohl abgebeertes Maschinen- 
als auch Handlesegut bearbeiten.

Der Sortiertisch ermöglicht ein hohe Produktivität, die bis 
zu 10  t/h erreichen kann. Die Verbindung zur Maschine 
(optional) ermöglicht eine Fernsteuerung durch die Hotline.

Optimierte Wartung
Dank der guten Zugänglichkeit ist der Sortiertisch leicht zu 
reinigen und zu warten.

Optische Sortierung Mit dem Sortiertisch Delta Vistalys HD können Sie die 
Sortierung Ihres Leseguts ganz nach Ihren individuellen 
Kriterien gestalten.

•	 Förderband in 
Achsrichtung 

•	 Förderband in 
Querrichtung 

•	 Abfallschnecke



Förderband ZT2
Förderband in 
Querrichtung am 
Abfallaustritt

Förderband ZT1
Förderband in 
Achsrichtung am 
Beerenaustritt

15-Zoll-Farb-Touch-
screen mit hoher 
Helligkeit für eine 
komfortable und 
effiziente Nutzung 
im Freien.

Vistalys HD

Sortiertisch TRV 20
Abtropfen und 
Verteilen des 
Leseguts

Abtropfen und Verteilen des Leseguts
100 % der Beeren werden durch den vorgeord-
neten Vibrationssortiertisch Delta TRV gleich-
mäßig zugeführt, der das abgebeerte Lesegut 
vorentsaftet.

Lesegutsortierung
Nach der Bildanalyse werden unerwünschte 
Partikel mithilfe von Hochfrequenz-Druckluft-
düsen automatisch aussortiert. Der sehr ge-
ringe Abstand zwischen der optischen Analyse 
und der Auswurflinie gewährleistet eine hohe 
Präzision beim Aussortieren der Zielobjekte.

Bilderfassung und Analyse
Das Sortiersystem basiert auf einem Förder-
band mit Noppen, das mit konstanter hoher 
Geschwindigkeit läuft und so auch bei voller 
Auslastung für die Stabilität der Beeren und 
eine präzise Sortierung sorgt.
Eine gleichmäßige und durchgehende LED-Be-
leuchtung ohne Schattenbereiche ermöglicht 
es einer hochauflösenden Farbkamera mit ho-
her Bildfrequenz, scharfe Bilder aufzunehmen. 
Diese werden anschließend von einem leis-
tungsstarken Rechner analysiert, der speziell 
für die Behandlung von Trauben optimiert ist.

Sortiertisch  
Delta Vistalys HD

Max. Durchsatz ( je nach Rebsorte) 15 t/h

Druckluftbedarf 40 m3 bei 6 bar m3

Höhe 2.300 mm

Länge 2.430 mm

Breite 1.810 mm



Auswahl der Beeren nach ihrem Reifegrad
Delta Vistalys Ruby sorgt für eine präzise Aussortierung 
unerwünschter Bestandteile des Leseguts nach Farbkriterien. 
Mithilfe eines schonenden Scans ermöglicht das System 
zudem die Unterscheidung zwischen frischen und reifen 
Früchten. So bietet es die Möglichkeit, die noch unreifen 
oder überreifen Beeren auszusortieren, die mit bloßem 
Auge nicht zu erkennen sind. Dank dieser bahnbrechenden 
Technologie überwindet der Selektionstisch Vistalys Ruby 
die Grenzen der herkömmlichen Sortierung, indem er 
Unterschiede erkennt, die sonst nicht zu unterscheiden 
sind. Dies ebnet den Weg für ein bisher unerreichtes Niveau 
der Sortierung und sogar der Weinleseauswahl.

Das Ergebnis ist das Versprechen einer bewahrten Typizität 
und maßgeschneiderter Produkte, die selbst den höchsten 
Ansprüchen gerecht werden.

100 % der Beeren werden gemessen
Der Touchscreen bietet eine benutzerfreundliche 
Bedienoberfläche, anhand derer der Bediener eine intuitive 
Selektion der frisch- und vollreifen Beeren vornehmen kann. 
Die grafische Darstellung des Reifegrades der zu 
selektierenden Beeren bietet dem Bediener eine 
Gesamtübersicht, die eine vollkommene Kontrolle der 
Lesegut-Charge ermöglicht. 

Komplettreinigungssystem 
Die zwei um 90° anhebbaren Sortiertischhauben erleichtern 
die Reinigung des Tisches. Das umfassende Spülsystem mit 
abnehmbaren Einbaubürsten wurde so ausgelegt, dass es 
alle Ihre Anforderungen erfüllt.

Das optische Sortier- und Selektionssystem Delta Vistalys 
Ruby ermöglicht eine genaue Analyse des Reifegrades der 
einzelnen Beeren dank einer Technologie, die die Grenzen 
erweitert.

Der optische Selektionstisch 
Vistalys Ruby

Machen Sie Unsichtbares sichtbar

Optionen 
•	 Rollensortierer
•	 Förderbänder
•	 Abtropfgitter
•	 Konnektivität



Abtropfen des Leseguts

Optische Analyse des Leseguts  
und seines Reifegrades

Sortierung und  
Auswahl des  
Leseguts anhand  
der Sortierparameter

y

Beseitigen verwelkter Beeren

Optische Sortierung und Auswahl nach 
phenolischer Reife
Eine Auswahl von Beeren, die automatisch nach 
Reifegrad sortiert werden.

Das Versprechen gleichbleibender Qualität
•	 Herstellung von Rotwein aus frischen und/

oder reifen Trauben
•	 Vinifikation aus den besten Trauben
•	 Vinifikation von Trauben mit dem gewünsch-

ten Reifegrad

Erleben Sie die Einfachheit
Der Touchscreen bietet eine benutzerfreund-
liche Bedienoberfläche, anhand derer der Be-
diener eine intuitive Selektion der frisch- und 
vollreifen Beeren vornehmen kann. 

Die grafische Darstellung des Reifegrades der 
zu selektierenden Beeren bietet dem Bediener 
eine Gesamtübersicht, die eine vollkommene 
Kontrolle der Lesegut-Charge ermöglicht.

Delta Vistalys Ruby

Max. Durchsatz ( je nach Rebsorte) 3 bis 5 t/h

Luftbedarf 13 kW et 6 bar kW

Höhe 1.967 mm

Länge 2.853 mm

Breite 1.402 mm

•	 Touchscreen, Farbdisplay, 
hohe Helligkeit und 15 Zoll

•	 Programmierung für alle
•	 Einfache Steuerung
•	 Intuitive Auswahl
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